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RBER KORBER

Scharfschleifen der Zahnbrust

Aufgabe

¢ Scharfschleifen der Zahnbrust
Aufmald > ca. 500um
Toleranz : 0,006 mm

¢ Werkstoff : HSS M42 (1.3247)

¢ Schleifprozess
Einstich-Pendelschleifen,
bahngesteuert

¢ Abrichtprozess
(nur bei abrichtbaren
Schleifscheiben)
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Scharfschleifen der Zahnbrust

KORBER

¢ Maschine
PLANOMAT / Siemens 840D
Spindelantrieb: 11 kW
Schleifscheibe : CBN, galvanisch

¢ Parameter
Schnittgeschwindigkeit : 60-80 m/s
Vorschubgeschw. - 120 mm/min im Tiefschleifverfahren

¢ Kihlschmierung
Synthetische Losung auf Wasserbasis
200 I/min bei 6 bar
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Scharfschleifen der Zahnbrust

Schwenkbare Motorspindel
11kW, max. 16.000 1/min
Schwenkwinkel 5 bis -200°

CBN-Schleifscheibe

Sinus-Winkeltisch mit
E-Perm-Magnetspannplatte
Schwenkwinkel +/- 200

Drehvorrichtung,
vertikale Drehachse
Drehwinkel +/- 200
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Messsystem
Maschinenseitig integriert
Bestandteil der Steuerung

Messtaster fur
Aufmasserkennung,
automatisch ein- und ausfahrbar,

far Aufmasserkennung
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Scharfschleifen der Zahnbrust SO S

Bedienoberflache fur
Parametereingabe

o schleifmaschinen Bediendialog &l o] x|

‘VBLOHM—J
tehlallving-Grupps t Scheibe = 10 / Radus = 123 45600

Fisumnadel scharen Dafeneingabe
E Raumnadel scharfen

2w erkatiickisngs [1.000
Z0bedaul [1.000
Auifmadl 1. Schait |0.000
Aufenafl 2 Schedt 10000
Ausheusrhiibe | 10000
Abhebebetisg |50 000

ra

2N orschubgeschvandighet [2500.0
Uimfangegeschvandglost |1.00
Mi, der Nullpumkitverschisbung |54
Scheibendrehinchiung | Aechis
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Scharfschleifen der Zahnbrust B S

Verkaufsargumente:

¢ Kompaktes Maschinenkonzept, steife Grundmaschine fir universellen
Einsatz, Einsatz von Standardmaschinen

¢ Bedienerfreundliche Programmerstellung graphisch unterstitzte
Bedienoberflachen

¢ Integrierter Messtaster zur Bestimmung der Teilung und Steigung am
Raumwerkzeug

¢ Flexible, leichte Umrustmoglichkeit fir verschiedene Raumnadeln

¢ Minimaler Rustaufwand; geringe Maschinenausfallzeiten
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