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Geschichtliches

2000 20091974
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Schleifkopf OD / ID / OD (ersetzt U-Schleifkopf)
Einsatz von OD-Motorspindeln

-15...+225°

• 2.5° manuell
• 1° automatisch

0° / 30°

manuell
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Schleiflänge

• keine Reduktion der Schleiflänge unter 30°

• -> entspricht 1/3 längere Schleiflänge
gegenüber Mitbewerb
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CNC-Steuerung Fanuc 00i-TD 
mit StuderWIN und 15‘‘ Touch-Screen
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• Touch-Screen (PC-Steuerung 15“)
• Grafische Bedienerführung 
• Integrierte Messsteuerung (optional)
• Integrierte Programmierung des smartLoad – Handlingsystem (optional)
• Module von StGrind können direkt auf der Steuerung installiert werden

StuderWIN Bedienung
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Technologie Rechner

Schleifmitteleignung

Werkstückmaterial
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Technologie Rechner

Angabe 
Fertigungsvorgabe 
und Fertigungsziel

zuweisen der 
Technologie auf 
Knopfdruck
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Neues PCU2 mit Funktionen

• grösseres, farbiges Display

• mehr Informationen
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Produktefamilie 6000 von Dittel

• S 6000 elektronische Anschlifferkennung

2 Eingänge

4 Eingänge

VERLAUF

• AE 6000 elektronische Anschlifferkennung
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Neuer LP-Aktiv Taster (Messsteuerungs-
unabhängig)   &   Integrierte Messsteuerung

• Messteuerungsunabhängig
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smartLoad mit Doppelgreifer

• Doppelgreifer (Rohteil und Fertigteil)
• Reduktion der Stückwechselzeit von 18 sec auf ca. 8 sec.
• Autonomie (36 Stk. bis ø30mm und max. ø100 x 300mm)
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Neue Möglichkeiten zur Bearbeitung

Welle Magnetrotor
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Neue Möglichkeiten zur Bearbeitung

HSK-Aufnahme Nutenschleifen an Turboläufer
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Neue Möglichkeiten zur Bearbeitung

• weniger Aufspannungen

• Vor-, Fertigbearbeitung in einer Aufspannung

• optimierte Schnittgeschwindigkeiten -> Antriebe haben Frequenzumformer

• höhere Genauigkeit

• kürzere Durchlaufzeiten

• geringere Stückkosten

erhöhter Kundennutzen !!
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Zusammenfassung

Neuheiten & Nutzen S33

Mehrleistung zum gleichen Preis!




